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1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
Настоящие ТУ распространяются на монтаж, изготовление и проектирование  дверей противопожарных металлических  ДПМД-30, а также  дверей противопожарных металлических с площадью светопрозрачного заполнения до 25 %  ДПМДО-30 (далее двери), предназначенных для создания условий безопасной эвакуации людей, предотвращения распространения пожара и продуктов горения, обеспечения доступа пожарных подразделений к очагу возгорания и  обеспечения условий для эвакуации материальных ценностей.
Так как конструкция двери предусматривает её использование и в промышленном и в гражданском строительстве, то двери выполняют не только свою основную функцию, но и являются предметом декора. Поэтому двери могут быть отделаны различными материалами. Цветовое решение может быть любым. 
Дверь обеспечивает высокий уровень защиты от взлома, а также достаточный уровень теплозвукоизоляции.
Настоящие технические условия могут быть применены для целей сертификации продукции в Системе ГОСТ Р.
2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ И ОПИСАНИЕ ДВЕРИ 
ДПМД-30, ДПМДО-30
габаритные размеры, мм:

- высота-------------------------------- нижний предел 1600 - верхний предел 2350
- ширина------------------------------------------------------------------   от 1120 до 1840
- предел огнестойкости, ЕI мин------------------------------------------------------------30
- угол открывания полотна двери, град------------------------------------------------170

- усилие открывания, кгс---------------------------------------------------------------до 28
- масса полотна (1 кв.м), кг-----------------------------------------------------------------75           

- срок службы, лет----------------------------------------------------------------------------15

Дверь имеет внутренний и наружный слой. Внутренний слой состоит из теплоизоляторов, внешнийй – из пластика, металла и огнестойкой краски.
Испытания конструкции двери на огнестойкость строительных конструкций проводятся в соответствии с ГОСТ Р 53307-2009 а также требованиями СНиП 3.01-85

Двупольные противопожарные двери изготовляются из двух дверных полотен. Створки двупольных дверей имеют одинаковое направление и тип открывания. Среди двупольных дверей выделяют равнопольные и неравнопольные в зависимости от соотношения ширины створок.
Коробка дверного полотна представляет из себя сварную конструкцию(удовлетворяющую требованиям ГОСТ 9087-81), состоящую из трех реберных стоек (петлевая, замковая и горизонтальная) плюс  порог. Сама стойка коробки выполнена из двух, сваренных по ГОСТ 9087-81  между собой гнутых профилей ГОСТ 11474-76. 

Сама дверь состоит из двух дверных полотен и описанной выше коробки. Каждое полотно изготавливается из двух листов металла по ГОСТ 16523-97, надежно соединенных при помощи сварки по ГОСТ 9087-81. Внутреннее заполнение полотна двери выполняется плитой из базальтового волокна (ГОСТ 30244-94).
Замковая часть двери обеспечивает надежное зацепление полотна и коробки в средней части, противоположной петлевому навесу. 

Замки, рекомендуемые к применению в дверях, должны соответствовать ГОСТ 5089-2003 и иметь пожаробезопасное исполнение. 
При установке двери в общественных помещениях, где возможна эвакуация большого количества людей рекомендована установка замков "Антипаника". 

Уплотнение щелевых зазоров между полотном и коробкой противопожарной двери обеспечивается применением специализированных лент ЛТУ, представляющих из себя самоклеющийся терморасширяющийся материал с индексом расширения не менее пятикратного. Для защиты от холодного дыма применяют самоклеящийся уплотнитель из резины.

В качестве светопрозрачного заполнения дверного полотна используется пожаростойкое многослойное стекло торговой марки "Pilkington Pyrodur",толщиной 16 мм производства Pilkington Deuntschland AG (Германия).

Дверь может быть также оснащена доводчиком.

Покраска двери осуществляется порошковой полиэфирной краской.

3.ТРЕБОВАНИЯ К ИЗГОТОВЛЕНИЮ ДВЕРИ ДПМД-30, ДПМДО – 30

3.1 Двери изготавливаются в заводских условиях с применением современных технологий и механизмов. 
3.2 Производство дверей выполняется в соответствии с правилами  СНиП III-18-75  (СНиП 111В.5-85 (обработка металла механическим способом) п. . 2.11 – 2.13 раздела 1 главы).
3.3 Техника резки металла должна обеспечивать высокое качество кромок реза и минимальную деформацию металла и может производится с помощью гильотинных ножниц и отрезных станков.

3.4 При сборке и сварке двери должны выполнятся требования, изложенные в ГОСТ 12.0.001-82  и данные дополнительных требований настоящих ТУ.

3.5 Максимальные величины отклонений фактических размеров металлической двери указанны в таблице 1.

Таблица 1

	Наименование основных показателей
	Норм. Документация
	Норм. значения, мм
	Допуски, мм

	Допуск по высоте
	ГОСТ 21779—82
	До 2403
	±2,0

	Допуск по ширине
	ГОСТ 21779—82
	До 1840
	±2,0

	Допуск по диагонали
	ГОСТ 21779—82
	
	±1,0

	Допуск по винтообразности
	ГОСТ 21779—82
	
	0,001 Н

(где Н – высота двери)


4. ТЕХНОЛОГИЯ СВАРКИ, СБОРКИ И КОНТРОЛЯ ПРИ ПРОИЗВОДСТВЕ ДПМД-30, ДПМДО-30.

4.1 Заготовка гнутых профилей для сварки коробки двери .

4.2 Укладка плиты базальтового волокна в профили .

4.3 Сборка и прихватка профилей на столе-кондукторе. После прихватки необходима проверка геометрических размеров коробки.

4.4 Обварка профилей коробки. Шов должен быть гладким и ровным. Катет швов не более 4мм, L=30мм, шаг 100мм. После наложения всех сварочных швов их необходимо зачистить от шлака и набрызгов металла. 

4.5 Сварочные швы должны соответствовать требованиям п. 2.7 раздела 2 главы СНиП 301.01-85. По внешнему виду сварные швы должны удовлетворять требованиям, изложенным в п. 2.48 раздела 2 главы СНиП 301.01-85. После обварки и зачистки швов производится повторная проверка геометрических размеров коробки.

4.6 Раскрой и подготовка листового металла для сварки полотна левой полы двери.

4.7 Укладка противопожарной плиты . После того, как готово дверное полотно с внешним листом металла, в него укладывается противопожарная минеральная вата в виде заранее подготовленных плит. Укладка исключает соединение плит встык, все стыковки производятся внахлест.
4.8 Установка внутреннего листа металла на полотно. Лист металла устанавливается после укладки противопожарной плиты. Заранее подготовленный лист металла крепится к каркасу методом электродуговой сварки. Шаг сварочного шва такой же, как при крепеже наружного листа.
4.9 Сборка и прихватка листов на столе-кондукторе. Прихватка наружного листа металла к внешнему листу. После прихватки необходима проверка геометрических размеров полотна. Обварка листов полотна. При наложении сварочных швов прихватки полностью расплавляются. Катет швов не более 4мм, шаг 100мм. После наложения всех сварочных швов их необходимо зачистить от шлака и набрызгов металла. После прихватки необходима проверка геометрических размеров готового полотна и его плоскости.  В случае необходимости произвести рихтовку.

4.10 После того, как готовы коробка и оба полотна, производится их сборка с установкой соответствующих зазоров, а также прихватка и обварка дверных навесов (петель).

4.11 Установка огнестойких стекол в полотно (пожаростойкое многослойное). Относительно внешнего и внутреннего полотен, стекло монтируется симметрично в верхней половине. С двух сторон стекла защищены накладками из металла, а по торцу проклеены терморасширяющейся лентой, сечение которой должно быть 20х1.5 мм или 15х1.5 мм) (для ДЗМДО-30).

4.12  Установка замка. После проведения всех сварочных работ производится установка и крепление в полотно двери замка. В заранее подготовленный карман, через прорезь во внешнем периметре профиля вставляется замок. Далее сверлятся отверстия и нарезается резьба в местах крепления замка. Используется противопожарные замки «Страж» марки 3В-7, РМП-004,006,производства ООО «Крит» (ГОСТ 5089-2003) или аналогичные , неухудшающие качество двери. После подгонки замок временно вынимается. Для экстренной эвакуации сотрудников и персонала из общественных помещений рекомендована установка замков "Антипаника".
После подгонки замок временно вынимается.

4.15 После подгонки замка производится подготовка двери к отделке. Производится зачистка всех сварочных швов от шлака, тщательная зачистка швов, заусенцев и острых кромок, а также, в случае обнаружения,  пятен ржавчины. Затем производится обезжиривание поверхности коробки и полотна.

4.16 Отделка двери. Декоративная отделка двери производится методом покраски электростатическим напылением порошка эпоксидной полиэфирной краской. Затем дверь сушится в печи при температуре около 200ºС. Порошковая краска обладает такими свойствами, как высокая стойкость к температурным и атмосферным воздействиям, а также имеют широкую цветовую гамму, соответствующую каталогу RAL. Порошковая краска PULVER или аналогичная , неухудшающяя качество двери соответствует государственным санитарно-эпидемиологическим нормам в соответствии с ГОСТ 12.1.007-76.

4.17 Доводка, контроль качества, приемка двери. После покраса проводятся работы по доводке и наладке. Необходимо установить и закрепить дверь в  доводочный стапель. Наклейка противопожарного уплотнителя на коробку двери. Проверка легкости хода при открытии и закрытии двери. Если необходимо, проводится регулировка навесов и закладка в них смазочного материала (Литол-24). Проверка легкости хода при отпирании и запирании замка.


Окончательная проверка качества покраса и проверка геометрических размеров коробки и полотна, а также проверка на винтообразность.


После выполнения всех операций заполняется лист свидетельства о приемке изделия, изделию присваевается заводской номер, заполняется паспорт,  производится маркировка и упаковка двери.

4.18 Маркировка должна наноситься с внутренней стороны двери и содержать

следующую информацию:

- товарный знак и (или) другие реквизиты предприятия-изготовителя;

- тип (модель) и порядковый номер двери;

- год выпуска.
5  ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ И ОХРАНЫ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ
  5.4.1. Применяемость изделий в строительных конструкциях с повышенными (специальными) требованиями к пожароопасности, агрессивности среды, влагостойкости и ударопрочности подтверждается заключением соответствующих органов в установленном порядке.

  5.4.2. Требования безопасности, охраны окружающей среды, а также порядок их контроля должны быть установлены в комплекте документации на производство в соответствии с действующей нормативно-технической документацией, строительными нормами и правилами, а также санитарными нормами и другими документами, утвержденными органами здравоохранения.

6 ТРАНСПОРТИРОВКА  И  ХРАНЕНИЕ.

6.1. При хранении и транспортировании дверей должны быть приняты меры для предохранения их от механических повреждений, загрязнения, увлажнения, воздействия атмосферных осадков и прямых солнечных лучей.

6.2. Двери допускается перевозить транспортом всех видов в крытых транспортных средствах и контейнерах, специально оборудованных для перевозки мебели.

6.3. Зона погрузки дверей в транспортном средстве или контейнере не должна иметь выступающих элементов каркаса и должна быть облицована фанерой или другим материалом-заменителем.

6.4. При отсутствии обшивки фургона или контейнера погрузка допускается при дополнительной упаковке листами гофрокартона за счет организации-перевозчика.

6.5. На двери не допускается наступать и бросать их при выполнении погрузочно-разгрузочных работ.

6.6. Отгрузочная партия дверей должна быть закреплена тканевыми лентами или дополнительной укладкой гофрокартона от смещений и вибраций при транспортировке.

6.7. Хранение дверей допускается в закрытых помещениях с относительной влажностью воздуха от 35 до 60%. 

6.8. При хранении двери должны быть установлены вертикально с углом наклона не более 10° и опорой на деревянные лаги шириной не менее 70 мм, или уложены горизонтально на поддоне с высотой стопы не более 1200 мм. При этом этикетки всех полотен должны быть с одной стороны, имеющей возможность подхода.
7 МЕТОДЫ  КОНТРОЛЯ.

7.1. Размеры, покоробленность, отклонение от плоскости полотен измеряют с точностью до 0,1 мм. 

Для измерений используют предельные калибры по ГОСТ 15876-90, индикаторы по ГОСТ 577-68, штангенциркули по ГОСТ 166, поверочные линейки по ГОСТ 8026-92, наборы щупов по ГОСТ 8925-68 и специальные контрольные приспособления. 

7.2. Отклонение от плоскости полотен определяют измерением зазора между поверочной линейкой и полотном при помощи щупа из набора щупов. Проверку производят в поперечном, продольном и диагональном направлениях.

При входном контроле каждой партии материалов производить сверку указанного стандарта сортности и технических данных на соответствие утвержденной технической документации.

Наличие дефектов обработки  в изделиях оценивают визуально и путем их измерения с точностью до 1 мм металлической линейкой по ГОСТ 427-75. Ширину трещин, зазоры, ступеньки измеряют набором щупов по ГОСТ 8925-68 с минимальной толщиной пластинки 0,1 мм.

Контроль качества подбора материала и тона покрытия на взаимное подобие разных полотен производить визуально.

8 Сроки службы и гарантия на изделия.

Расчетный срок службы двери составляет 15 лет. Наибольшему износу при эксплуатации двери подвергаются навесы, поэтому необходимо с периодичностью 1-2 раза в год производить смазку навесов. В случае обнаружения износа шарика петли или регулировочного винта, необходимо их заменить на новые. В процессе эксплуатации двери необходимо также проверять целостность самоклеящегося уплотнителя. При обнаружении нарушения целостности необходима замена поврежденного участка.
ПРИЛОЖЕНИЕ А

Перечень нормативных документов, использованных при разработке настоящих ТУ

- ГОСТ 30247.0-94            «Конструкции строительные. Правила проведения сертификационных испытаний на соответствие требованиям пожарной безопасности ВНИИ и ПО МЧС РФ.

- Приказ МЧС РФ   №320 от 08.07.2002г.       «Перечень продукции, подлежащей обязательной сертификации в области пожарной безопасности»

- СНиП 21.01.97                 «Пожарная безопасность зданий, сооружений»

- ГОСТ 30244-94                «Слабогорючие материалы»

- ГОСТ 9087-81                  «Требования к сварочным электродам и материалам»

- ГОСТ 12.1.007-76            «Санитарно-эпидемиологические нормы и правила»

- СНиП 3.01.01-85             «Контроль качества сварных соединений»

- ГОСТ 380-94                   «Сортовой металлический прокат»

- НПБ 244-97                     «Требования пожарной безопасности»

- НБП 237-97                      «Нормы пожарной безопасности»

- ГОСТ 16523-97               «Листовой металлический прокат»

- ГОСТ 5089-2003             «Замки врезные»

- ГОСТ 53307-2009          «Конструкции строительные. Противопожарные двери и ворота. Метод .                                       испытаний на огнестойкость»
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